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. TIEKIMO APIMTYS

A. Pagal pridétg orinio auSintuvo AO-506 dokumentacijg ir pateiktg informacija
paraiSkoje Nr. OL26-01 pagaminti naujg orinio ausintuvo vamzdinj pluosta.
Naujai pagaminto orinio ausintuvo vamzdinio pluodto atvamzdZiai, prijungiamieji
flandy matmenys ir technologinio proceso parametrai turi atitikti projektinius
duomenis, kurie pateikti dokumentacijoje.
Gamintojas prieS§ gamybg su uzsakovu turi suderinti naujojo orinio auSintuvo
vamzdinio pluosto detalius ir montavimo brézZinius, stipruminius skaiciavimus,
kokybés kontrolés plang, suvirinimo procediras (WPS, WPQR) ir terminio apdirbimo
technologijg. Gamintojas turi pateikti orinio ausSintuvo vamzdinio pluosto atitikties
deklaracijg, gamybai naudoty medziagy kilmés ir bandymo sertifikatus, detalius
gamybos ir montavimo brézinius, iSbandymy, inspekcijy ir gamybos dokumentacijas
(terminio apdorojimo technologijg, neardancios kontrolés testy protokolus), kokybés
kontrolés plang, stipruminius skaiCiavimus, atsizvelgiant j Zemiau i8vardintus
reikalavimus.

B. Prekés, kurias reikés pateikti:

GP-2 KT-1/1 S-500 Katalizinio krekingo benzino hidrovalymo jrenginys Orinio
ausintuvo AO-506 vamzdinis pluostas:

Aparato Nr. Reikalingas kiekis Pavadinimas
GP-2 KT-1/1 S-500
AO-506 Vamzdinis pluostas — 1 . = PRIME-G+ o
vnt. Orinio ausSintuvo AO-506 vamzdinis
pluostas
Orinio ausintuvo techniniai duomenys
Terpés ertmé Vamzdeliuose
Darbiné temperatira (jé¢jimas/i$éjimas) °C 192/90
Darbinis slégis bar 12,42
Skaiciuotina temperatara °C 250
Temperatdra Ziemos saglygomis °C -28
SkaiCiuotinas slégis bar 13,5
Vamzdeliy eiliy skai€ius 3
Eigy skaicius 6

MEDZIAGY SPECIFIKACIJA

Pagrindiniai dalis

Medziagos, Standartai

Papildomi reikalavimai

Kameros

ASTM A-516 Gr. 60N

Normalizuoti. C < 0,23% wt., P<0,01% wt.,
S<0,002% wt., CE < 0,43%.

Rétinés

ASTM A-516 Gr. 60N

Normalizuoti. C < 0,23% wt., P<0,01% wt.,
S<0,002% wt., CE < 0,43%.

Ekstruziniai (extruded)
briaunuoti vamzdeliai

ASTM A-179 + Al fins

Besidliai. P < 0,035%; S <0,015%.

Atvamzdziai (pipes)

ASTM A-333 Gr.6

Normalizuoti. C < 0,23% wt., P<0,025%
wt., S<0,02% wt., CE < 0,43%.

|éjimo atvamzdziy flan3ai

ASTM A-105N

Normalizuoti. C < 0,23% wt., P<0,025%
wt., S<0,02% wt., CE < 0,43%.

ISéjimo atvamzdziy flanSai

ASTM A-105N

Normalizuoti. C < 0,23% wt., P<0,025%
wt., S<0,02% wt., CE < 0,43%.

Pastaba: Konkurso metu galimi su OL suderinti medziagy analogai.

Specifikacijos ir/farba standartai, nurodyti pridétuose dokumentuose, bet kurie néra

aisSkiai iSvardinti Siame dokumente, néra taikomi.
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C.

Orinio auSintuvo vamzdinis pluostas bus sumontuota AB ,ORLEN Lietuva“ naftos
perdirbimo gamykloje, Mazeikiy g. 75, Juodeikiy k., 89467, Mazeikiy r. sav.,
Lietuvoje.

ll. TECHNINE DOKUMENTACIJA

A.

Naujas vamzdinis pluostas turi bati pagamintas remiantis pateikta dokumentacija.
Naujas orinio auSintuvo vamzdinis pluostas turi bdGti pagamintas pagal naujus
suprojektuotus ir su OL suderintus bréZinius.

Eil. Nr.| Leid. Puslapiy skaicius Techniné dokumentacija (bréziniai, duomeny lapai, priedai)
00 2 Orinio ausintuvo AO-506 duomeny lapas (Data Sheet)
00 1 AO-506 vardiné lentelé
00 1 Vamzdinio pluo&to brézinys Nr. 12713-01-1

OL Specifikacijos:

Numeris Pavadinimas / Apibidinimas
OL-TR-GR-000 Bendrieji reikalavimai
OL-TR-MR-000 Mechanika. Bendrieji reikalavimai
OL-TR-MR-001 Mechanika. Bendrieji reikalavimai suvirinimui, gaminimui ir inspekcijai
OL-TR-MVR-001 Mechanika. Sléginiai indai.
OL-TR-MER-003 Mechanika. Oru ausinami Silumokaiciai
OL-TR-MR-002 Mechaniniai. Metalo cheminés sudéties identifikavimas (PMI)
OL-TR-MR-RP2 Metalo chem. sudéties identifikavimas. Tech. specifikacijos ataskaita
OL-TR-CR-011 Statyba. Apsauga nuo korozijos ir apsauginé danga. Dazymas

Dokumentacijos formatas

Tiekéjas uzpildys jrenginiy duomenis pagal OL-TR-MVR-001 ANNEX D pavyzdj bei
pristatys j OL kartu su orinio auSintuvo pluostu.

[ll.  KODEKSAI, REGLAMENTAI BEI NORMOS

A.

C.

D.

Naujai pagaminto orinio auSintuvo vamzdinio pluosto matmenys (ilgis ir plotis),
atvamzdziy isdéstymas prijungiamieji matmenys turi bati pagal pridedamg orinio
ausSintuvo dokumentacijg (Zr. punktg Il A.).

Orinio ausSintuvo vamzdinio pluosto gamyba pagal:
API 661 arba ASME VIl Div.1 (naujojo leidimo) ir OL specifikacijas.

Taikomi PED 2014/68/EU reikalavimai.

Reikalingas CE zyméjimas.

IV. YPATINGI IR SPECIFINIAI REIKALAVIMAI

Medziagos, tiekiamos i$ kity Saliy nei JAV, Japonija, Kanada, Europos Sajungos ir
Ukrainos Salys yra nepriimtinos.

Tarp orinio ausSintuvo rétinés ir neapdorotos vamzdeliy pusés (iki vamzdeliy briauny)
suprojektuoti ir sumontuoti nuimama plokste, kuri apsaugoty nuo oro apéjimo

(,bypass®).
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C. Konkurso metu tiekéjas gali sidlyti alternatyvias medziagas, remdamasis atliktais
skaiCiavimais ir pateikti OL suderinimui.

D. Gamintojas projektuojant ekstruzinius briaunuotus vamzdelius turi remtis
dokumentacijoje pateikta informacija.

E. Vamzdeliy ir rétinés sujungimas — valcavimas, valcavimas per visg rétinés storj.
Rétinés skylése turi bati 1 griovelis.

F.  Kamery metalo kietumas neturi virSyti 200HB. Suvirinimo sitlés ir terminio poveikio
zonos kietumas ne daugiau kaip 220HB.

G. Visoms slégj laikanCioms detaléms turi bati atlikta 100% ultragarsinis nevientiesumo
patikrinimas.

H. Slégj laikanCiy daliy suvirinimo jung€iy neardanti kontrolé (NDT): BW — 100%
ultragarsinis (UT) arba 100% radiografinés kontrolés testas (RT); FW — 100%
kapiliarinés (spalvinés) kontrolés (PT) arba 100% magnetinés kontrolés (MT) testas.

l. Slégj laikanc€iy daliy suvirinimo jungtys pilno pravirinimo, su visiSku susilydimu ir
jsiskverbimu. Suvirinimo sidliy kokybés jvertinimo lygis turi bati ne mazesnis kaip B
lygio pagal EN 5817 standarta.

J.  Po gamybos orinio auSintuvo kameroms turi bati atliktas terminis apdirbimas (PWHT).
Po terminio apdirbimo bet kokie suvirinimo darbai yra draudziami.

K.  PrieS gamybg projektiniai montavimo ir detalds bréZiniai, stipruminiai skaiciavimai,
suvirinimo proceddros (WPS, WPQR), kokybés kontrolés planas ir jy patvirtinimo
protokolai, terminio apdirbimo technologijg ir diagramos turi bati pateikti OL
suderinimuli.

L. Tiekéjas pateiks orinio ausintuvo etikete pagal gamybos standartus.

M. Tiekéjas pried gaminant pateikia OL suderinimui kokybés kontrolés plang, jtraukiant
OL inspektoriaus dalyvavimg hidraulinio bandymo (HB) metu. Tiekéjas turi pries 2
savaites informuoti uZzsakovg apie HB atlikimg ir sudaryti sglygas dalyvauti uzsakovo
atstovui.

N. Maksimalus leistinas jtempimas hidraulinio bandymo metu nevirSys 90% medZziagos
takumo ribos. Komponentai, kurie neatitinka Siy reikalavimy turi bati perskai€iuoti.

O. Transportuojant gaminys turi bati tinkamai apsaugotas nuo korozijos pagal OL
specifikacijas OL-TR-MVR-001.
V. DAZYMAS
Orinio auSintuvo vamzdinio pluosto kamery ir konstrukciniy elementy iSorinio
pavirSiaus dazy spalva ,pilka“ (,light grey“). Gaminio pavirSius dazymui turi bati

nuvalytas ir nudazytas pagal dazy specifikacijy ir OL specifikacijos OL-TR-CR-011
reikalavimus.

VI. BREZINIAI IR DOKUMENTACIJA
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A. Tiekéjas turi pateikti visus dokumentus ir brézinius, kurie yra iSvardinti Siame punkte.
Turi bati 3 dokumenty paketai: originalas su paraSais, dokumento kopija ir elektroniné
forma kompaktiniame diske ar kitoje laikmenoje:

1) Orinio ausintuvo pasg (paso formos pateiktos OL-TR-MVR-001 priede ANNEX D)
2) |galiotos jstaigos atitikties deklaracijg su CE zyméjimu;

3) Projektinius montavimo ir detalius brézZinius;

4) Stipruminius skaiCiavimus;

5) Medziagy specifikacija ir sertifikatus pagal EN10204 3.1,

6) Suvirinimo dokumentus (WPS, WPQR, suvirintojy sertifikatus, neardandios
kontrolés testy (NDT) protokolus, terminio apdorojimo (PWHT) technologijg ir
diagramas);

7) Kokybés kontrolés plang (QCP);

8) Hidraulinio bandymo ataskaita;

9) Dazymo kokybés pazyméjima.

VII. INSPEKCIJOS REIKALAVIMAI

Jeigu reikalingas treCios Salies jvertinimas, tikrinimas ir patvirtinimas, uz tai yra
atsakingas tiekéjas ir jis turés padengti susijusias islaidas.

VIll. TIEKEJO ATSAKOMYBE IR GARANTIJOS

A. Tiekéjas yra atsakingas uZz mechaning jrangos konstrukcijg bei atitikimg
technologiniams parametrams, jskaitant, bet neapsiribojant, sléginiy sudedamuyjy
daliy storiu ir sandara, vidinés jrangos detaliy konstrukcija, suvirinimo tvarka, terminio
apdirbimo bei tikrinimo tvarka.

B. BreéZiniuose nurodyti storiai yra minimalds. Tiekéjas padidins storius, jeigu reikalinga
pagal mechaninj projektg be papildomy kasty, tuo atveju, jei naudojamos
alternatyvios medziagos, suderinus su uzsakovu.

C. Jeigu Siame uzsakyme iSvardintuose dokumentuose atsirasty nesutapimy, pirmuma
vertinti tokia tvarka:

1. OL reikalavimai, Reglamentai, Standartai.

D. Standarty bei specifikacijy atitikimas neatleidzia tiekéjo nuo atsakomybés pateikti
jrangg bei priedus tinkamai suprojektuotus bei tinkanCius nenutrokstamam darbui be
problemy.

E. Tiekéjas garantuos mechaninj projektavimg bei gaminio pateikimg pagal Pirkimo
uzsakymo reikalavimus.
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